(‘ ‘ HEXAGON Anwendungsfalle

Predictive Statistical Process Control.
Agieren statt reagieren.

Erhalten Sie Kenntnis Uber Qualitatsprobleme, bevor sie auftreten.
FuUr weniger Ausschuss, mehr Prozessfahigkeit & Stabilitat.




Weniger Qualitatsprobleme
& Personalaufwand

Erhalten Sie Warnmeldungen Uiber prognostizierte
Spezifikationsverletzungen. Handeln statt reagieren.

Problem: Fir Qualitatstechniker zeigt die SPC-
Software an, ob ein Prozess instabil ist oder
Warngrenzen Uberschreitet. Einen kontinuierlichen
Uberblick dartiber zu behalten wann ein Prozess
voraussichtlich die Toleranzgrenze Uberschreitet
ist schwierig, insbesondere bei vielen Prozessen.

LOésung: Erhalten Sie eine Warnung, wenn die
prognostizierten Qualitétswerte eines Merkmals

eine Spezifikationsgrenze Uberschreiten, noch
bevor der Prozess problematisch wird. Sehen Sie,
wann Grenzwerte tiberschritten werden, um im
Voraus Maf3inahmen zu ergreifen.

Wert: Reduzierte Qualitatskosten

und Ausschussraten. Verbesserte
Ressourcenzuweisung fir Produktions- und
Qualitatsmanager, da sie sich auf risikobehaftete
Prozesse konzentrieren kbnnen, um maximale
Effizienz zu gewahrleisten.
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Prozessfahigkeiten vorhersagen,
Berichtsziele absichern

Kennen Sie die Prozessféahigkeiten von morgen schon heute,
um Qualitatsziele sicher zu erreichen.

Problem: Qualitatsmanager wollen fahige
Prozess sicherstellen und zuverléassige Kenn-
zahlen melden, aber Prozessfahigkeiten kon-
nen mit der derzeitigen SPC nicht vorhersagbar
und reagieren mit einer gewissen Latenz auf
Trendanderungen der Qualitatswerte. Zu wis-
sen, ob und wann ein Prozess untauglich wird,
ist sehr schwierig.

L6ésung: Automatische Vorhersagen von cp/

cpk-Werten auf der Grundlage prognostizier-
ter Qualitatswerte, um zu wissen, ob Prozesse
fahig bleiben oder unfahig werden.

Wert: Stellen Sie sicher, dass die Berichtsziele
fur die Qualitat eingehalten werden, indem Sie
die zuklinftigen Prozessfahigkeiten im Voraus
kennen und bei Bedarf handeln. Verbesserte
Prozesssteuerung.

O

-158761

-1.5300

-1.900

0.850

i
b
*;
Ko -1.050
R
n
n

0

u
s 0

Char_2 (Machine 3) [mm] —+

Ny

Mix 1083

2.0 - 1083

-23 LsL

T T T T T T T T T T T T T
0 100 200 300 400 500 600 700 800 800 1000
Walue No. —

The requirements were met (P p,P pk,LV)




Anwendungseispiel:
Werkzeugverschleifl

Wenden Sie Werkzeugkorrekturen oder Werkzeugwechsel auf
der Grundlage der prognostizierten Qualitat an, um Qualitats-/

Ausfallkosten zu vermeiden.

Problem: Die Maschine hat einen natdrlichen
Werkzeugverschleif3 und erfordert rechtzeitige
Korrekturen oder Werkzeugwechsel durch den

Bediener.

Loésung: TSAF in qs-STAT liefert eine Prognose,
wann der durch den kontinuierlichen Werkzeug-
verschleif3 verursachte Trend zu Qualitatsproble-
men bzw. Grenzwertiberschreitungen fihrt.

Wert: Weniger Qualitatsprobleme und Ausschuss
durch unbemerkten Werkzeugverschleif3. Werk-
zeugkorrekturen werden rechtzeitig durchge-
fuhrt. Werkzeuge werden kosteneffizient und
rechtzeitig gewechselt.
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Prozesstrendanderungen frithzeitig erkennen,
versteckte Ursachen aufdecken und beheben

Trendanderungen automatisch anzeigen und
Benachrichtigungen erhalten fir fahigere Prozesse.

Proble endanae ge on Prozesse
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(‘ HEXAGON

Hexagon ist ein weltweit fihrender Anbieter von Sensor-, Software-

und autonome Lésungen, die in Form einer ,digital Reality* effizient
miteinander verbunden werden. Wir nutzen Daten, um die Effizienz,
Produktivitat, Qualitat und Sicherheit von Anwendungen in der Industrie
und der Produktion sowie in den Bereichen Infrastruktur, Mobilitat und im
offentlichen Sektor zu steigern.

Mit unseren Technologien gestalten wir zunehmend starker vernetzte und
autonome Okosysteme in der Fertigung und sorgen so fur Skalierbarkeit und
Nachhaltigkeit in der Zukunft.

Der Geschéaftsbereich Manufacturing Intelligence von Hexagon nutzt Daten
aus Design und Engineering, Fertigung und Messtechnik als Basis fur
Losungen zur Optimierung von Fertigungsprozessen.

Erfahren Sie mehr Uber Hexagon (Nasdag Stockholm: HEXA B) unter
hexagon.com Folgen Sie uns auch auf @HexagonAB.
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